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1 Modtaget 
Opfindelsen angSr en fremgangsm&de til pSstebning af s&ler af plastmateriale, f.eks. poly- 

urethan, p& skoskafter, hvor det enkelte skoskaft er anbragt pa en laest, og pfistobningen 

foretages ved hjaelp af en formvaerktoj med en underpart og delt overpart, og hvor den 

faerdige sko ser ud som om, den er randsyet. 

5 Fra fransk offentligg0relsesskrift nr. 2609874 kendes en fremgangsm&de til fremstilling 
af sko, ved hvilken der indstebes en randdel i s&len, s& at skoen kommer til at se ud som 
om, den er randsyet Randdelen er anbragt lodret, og mellem skoskaftet og randdelen vil 
sMmaterialet, som forbinder randdelen og skoskaftet, vaere synligt, hvilket ikke er helt 
tilfredsstillende. Hertil kommer, at det er vigtigt, at randdelen inden salens pSstebning har 

10 en korrekt position i forhold til skoskaftet. Ved forberedelsen af pastebning af skosfiler pS 
skoskafter er det raskeligt, at den indledende placering af randdelen omkring skoskaftet 
ikke krever nogen stor precision, og at man i den forbindelse ikke er bundet til en bestemt 
skoskaftudformning. 

Form&let med opfindelsen er at anvise en fremgangsm&de af den ovenfor naevnte art, som 
15 muliggOT en forholdsvis let p&saetning af den naevnte randdel, uden at der kreves alt for 
stor precision med hensyn til skoranddelens placering, og som desuden muliggOT anven- 
delse i forbindelse med mange forskellige skoskaftudformninger. 

Fremgangsmaden ifolge opfindelsen er ejendommelig ved, at en skoranddel anbringes pi 
en rundtgiende stetteflade p& underpartens overside, eventuelt p& en st0tteflade i en rundt- 

20 g&ende udtagning p& naevnte overside, idet stettefladen haelder skr&t opad mod skoskaftets 
nedre del, og at laesten med skoskaft anbringes i formvaerktejets underpart, idet skorand- 
delen herefter strekker sig rund om skoskaftet, og at overpartens to halvdele sS f0res ind 
omkring skolaesten, og s&lmaterialet derefter udstebes i det hulrum i underparten, der skal 
danne sSlen, hvorefter underparten med sMranddelen trykkes mod skoskaftet og overpar- 

25 tens halvdele, hvilken skoranddel pS den side, som vender mod skoskaftet, har en lodret, 
eventuel svagt underskSret flade. Derved opn&s en lettere fremstilling af skoen, fordi det 
ikke er n0dvendigt at anbringe skoranddelen sasrlig precist rundt om skoskaftet (som er 
anbragt pk laesten) under forberedelsen af stebningen. N&r formvaerktojets overpartshalv- 



dele er fort ind omkring skoskaftet (dvs. er blevet fort sammen) og er blevet tiykket mod 
underparten (eller underparten mod overparten), vil en del af skoranddelen vippe en smule 
omkring den 0vre kant af den rundtg&ende stetteflade og bringes til anlaeg mod skoskaftets 
sideparti. Som folge af skoranddelens lodrette, eventuelt undersk&rne, flades vipning, vil 
5 man efter st0bningen ikke kunne se plastmateriale (feks. polyurethan), som er sivet op 
ovenud mellem skoranddelen og skoskaftet (gennemsivning); skoranddelen er dog blevet 
klaebet efFektivt fast til skoskaftet. Det har ogsS vist sig, at fremgangsm&den ifolge opfin- 
delsen er egnet til mange forskellige skoudformninger. 

Ifolge opfindelsen kan der fra overpartens halvdele og/eller fra underparten udaves et 
1 0 s&dan tryk pi skoranddelen, at denne vipper og fSr den naevnte lodrette flade til at klemme 
mod skoskaftet, sk at i det mindste de everste 10% af naevnte lodrette flade lukker taet til 
skoskaftet Derved opn&s en meget p&lidelig fastgOTelse af skoranddelen til den pastebte 
sal og til skoskaftet. Efter p&stebning af s&len fjernes fonnvaerktejets parter fra hinanden, 
og den yderste del af skoranddelen beskaeres s& og underkastes en passende bearbejdning, 
1 5 s&ledes at skoen fir et faerdigt udseende, 

Fremdeles kan ifolge opfindelsen stettefladen i den anvendte formunderparts rundtg&ende 
udtagning - n&r st0ttefladen ses i tvaersnit - danne en vinkel v p& 20-40°, fortrinsvis 25-35°, 
med vandret plan. Derved opn&s, at skoranddelen, idet overpartshalvdelene fores sammen 
og trykkes ned, saerlig effektivt vil kunne foretage en vipning omkring den radialt set 
20 inderste kant af udtagningen, hvilket medforer en mere precis positionering af skorand- 
delen i forhold til skoskaftet 

Ifolge opfindelsen kan skoranddelen, inden den anbringes i naevnte undexparts udtagning, 
vaere blevet fastgjort vejen rundt langs en forholdsvis tynd hjaslpesal, som er gennemtraen- 
gelig for skos&lsmateriale, og som under s&lens p&stobning kan medvirke til at holde 
25 skoranddelen pS plads omkring skoskaftet. Denne fremgangsm&de bar vist sig saerlig 
hensigtsmaessig. 
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Der er saerlig fordelagtigt, safremt i&lge opfindelsen den anvendte hjaelpesal er af gennem- 
traengeligt tekstil, f.eks. presset plastfiber eller limbehandlet tekstilmateriale, med mange 
gennemgaende huller, hvor huldiameteren fortrinsvis er 1,5-6 mm, og hulafstanden for- 
trinsvis er 3-1 6 mm. 

5 Fremdeles kan det ifolge opfindelsen vaere hensigtsmaessigt, safremt den anvendte hjaelpe- 
sal er af plastfibernet 

I&lge opfindelsen kan skoranddelen va?re af forholdsvis bladt materiale, sSsom laeder, 
gummi, plast eller sammenpresset og sammenlimet laedersmuld (te&), hvilket har vist sig 
saerlig hensigtsmaessigt 

1 0 Fremdeles kan i&lge opfindelsen skoranddelen inden anbringelsen pa stettefladen eller i 
udtagningen i underpartens overside vaere l0sbart fastgjort til skoskaftets underside, for- 
trinsvis ved limning og/eller ved hjaelp af centreringsstifter. Derved opnas saerlig stor 
sikkerhed for at skoranddelen vil indtage en korrekt position i forhold til skoskaftet umid- 
delbart inden skosalen stebes. 

1 5 Fremdeles kan i&lge opfindelsen PU-skummaterialet til&res til salhulrummet, idet over- 
parten og underparten sammen&res med en trykkraft pa 0,4-4 1, fortrinsvis 1,8 t. Disse 
arbejdstryk har i praksis vist sig saerligt effektive. 

Opfindelsen angar ogsi en skoranddel til brug ved fremgangsmaden i&lge opfindelsen, og 
hvor skoranddelen har en bredde over ca. 9 mm. Denne skoranddel er ejendommelig ved, 
• 20 at den er i hovedsagen ringformet med en kontur nogenlunde svarende til den faerdige skos 
sal, og at den flade, som skal vende mod skoskaftet, er i hovedsagen lodret og eventuelt 
pi i det mindste den nederste del af sit areal udviser en svag underskaering, og at skorand- 
delen pa sin yderside har en raekke indhak, som fortrinsvis er aekvidistante. Derved opnas, 
at skoranddelen pa saerlig gunstig m&de vil kunne klaebes effektivt fast til skoskaftet, idet 
25 man sikrer, at skosalsmateriale vil kunne sive op i en "kile" mellem skoranddelens mod 



skoskaftet vendende flade og skoskaftet, uden at skosalsmateriale siver igennem helt op 
og ovenud for skoranddelen (pa den faerdige sko). 

Ifelge opfindelsen kanskoranddelen ved lininingog/e^ 

langs en baerende hjaelpesal, som har en kontur svarende til en faerdigstebt sal, hvorhos 
5 skoranddelen pa sin overside kan veere forsynet raed en pyntesfirm til illudering af en 
randsyning. Derved opnas dels en meget praecis placering af randdelen i forhold til sko- 
skaftet, dels at den faerdige sko i meget hoj grad vil ligne en virkeligt randsyet sko. 

Endvidere kan itelge opfindelsen skoranddelen have et tvaersnit med form som en trapez, 
et rektangel eller et rektangel med kort hjeslpeflig. Disse tvaersnitsformer bar vist sig 
1 0 saerligt egnede i praksis. 

Fremdeles angar opfindelsen et foimvaerktej til brug ved fremgangsmaden ifolge opfindel- 
sen, og som omfatter en underpart og en i Uengderetningen delt overpart, hvis halvdele fira 
siden kan fcres ind mod underparten, og en oven over denne holdt laest med pasat skoskaft, 
og hvor hver overpartshalvdel har et fremspring, som, nar formvaerkt0jet er lukket, kan 

1 5 trykke mod en udtagning pa underparten anbragt rundtgaende skoranddel. Dette form- 
vaerktej er ejendommeligt ved, at det har en rundtgaende stetteflade, som er tildannet pa 
underpartens overside, eventuelt tildannet i en rundtgaende udtagning i naevnte overside, 
hvilken stetteflade, som tjener til at kunne understette en skoranddel, har en skrat opad 
mod skoskaftets nedre del rettet st0tteflade, og at den enkelte overpartshal vdels fremspring 

20 pa sin underside har en trykflade til formning af i det mindste en del af skoranddelen under 
over- og underpartens sammenfiaring, samt en holdeflade til fastholdelse af skoranddelen. 
Dette formvaerktej har vist sig at vaere saerligt egnet til udavelse af ftemgangsmaden hvalge 
opfindelsen. 

Ifelge opfindelsen kanunderpartens rundtgaende udtagning have etihovedsagenV-formet 
25 tvaersnit, hvorhos stettefladen 0verst laber over i en i hovedsagen vandret topflade, som 
kan understotte den radialt set inderste del af skoranddelen under skosalens pastebning pa 
skoskaftet, hvilken stetteflade danner en vinkel v pa 20-40°, fortrinsvis 25-35°, med 




5 

vandret plan. Denne haeldning af st0ttefladen har vist sig at give saerlig sikker og korrekt 
formning af skoranddelen i forbindelse med skosSlens p&st0bning. 

Fremdeles kan ifiedge opfindelsen bredden af fremspringet pi den enkelte overpartshalvdel 
vaere s&ledes valgt, at fremspringets mod skaftet vendende kant - n&r formparterne er 
5 sammenfort - rager ind over underpartens sidevaeg, men akkurat fiiholder skoskaftet for 
trykp&virkning. Herved opn&s, at formvaerkt0jet i forbindelse med gennemferelse af frem- 
gangsmaden ifelge opfindelsen ikke vil saette uheldige trykmaerker p& skoskaftet 

Desuden kan ifolge opfindelsen i det mindste en del af overpartsfremspringets formflade 
og holdeflade vaere i hovedsagen parallelle med henholdsvis underpartens rundtgaende 
10 st0tteflade og topflade, hvor sidstnaevnte eventuelt befinder sig i den rundtg&ende udtag- 
ning i underpartens overside, Herved opn&s, at skoranddelen, samtidigt med at skos&Ien 
pSst0bes, vil fS sin overside saerligpsent formet, hviiket bidrager til at give den faerdige sko 
et saerligt tiltalende ydre. 

NSr der i overparten fortrinsvis i dennes haelomrade og fortrinsvis ved skillefladen mellem 
15 de to overpartshalvdele findes mindst en tillmngskanal til tilfiarring af flydende stebema- 
teriale, f.eks. PU, til vaerktajssM-formhulrum, kan ifelge opfindelsen tilfienringskanalen kort 
inden udmundingen i sal-formhulrummet dele sig i to mindre kanaler til dannelse af en Y- 
formet kanal, idet grenkanalernes indtebs&bninger i formhulrummet befinder sig i forskelli- 
ge hcjdeniveauer. Herved opn&s, at en del af s&lst0bematerialet straks, n&r dettrykkes ind 
20 i formhulrummet, vil st0de mod skoskaftet og f0lge dettes facon og blive ledt ud til sko- 
randdelen, hviiket nedsaetter tendensen til lunker p& dette sted, mens en anden del af 
salstebematerialet straks vil trykkes ned mod formbunden og felge denne og st0rkne hcrpL 
Der sker her en reduktion af tendensen til lunker ved salens gangflade. 

If0lge opfindelsen kan den ene grenkanal vaere indrettet til, nSr stobning skal finde sted, 
25 at sende en str&le af s&lst0bematerialet skr&t opad mod skoskaftet i en vinkel y med vandret 
reining, hvor 50° < y < 80°, mens den anden grenkanal kan vaere indrettet til at sende en 
str&le af st0bemateriale ned mod bunden af formhulrummet i en vinkel z, med vandret 




6 

retning hvor 50° < z < 80°, hvorhos grenkanalerne kan vcre slynget lidt om hinanden med 
henblik p& at sende strilerne yderligere skaevt ind i formhulrummet. 

Fremdeles kan if0lge opfindelsen formvaerktejet vaere indrettet til at kunne arbejde med 
polyurethan, som under stebningen har en temperatur p& 85- 1 50°C og idet overparten og 
5 underparten sammenferes med en trykkraft p& 0,4-4 t, fortrinsvis 1,8 1 Herved opn&s, at 
den faerdige s&l vil blive saerlig paen og lunkefri. 

Endvidere kan ifolge opfindelsen "stam"-kanalen i Vet have en diameter p& 5-1 0 mm, og 
hver grenkanal have en diameter p& 3-6 mm. Dette formvaerktej har vist sig at vaere saerlig 
egnet til udstebning af salstobematerialet 

10 Endelig kan ifolge opfindelsen formvaerktejet vaere fremstillet af aluminium, hvorved 
opn&s, at vaerktpjet bliver saerlig let at fremstille. 

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen, hvor 

fig, 1 perspektivisk viser et formvaerktej til ud0velse af opfindelsen, i aben tilstand, og 
uden laest og skoskaft, 

15 fig. 2 et tvaersnit i underparten efter linien II-II i fig. 1 , 

fig. 3 et tvaersnit som fig. 2, men i en anden udformning af underparten, 

fig. 4 en skoranddel til brug ved fremgangsm&den ifelge opfindelsen, set skrat fra oven, 

fig. 5 en del af overparten og underparten og en laest med pSsat skoskaft, set i tvaersnit 
medens stebningen af salen p&gSr, 



20 fig. 6 de indenfor den lille cirkel i fig. 5 viste detaljer i start mSlforhold, 
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fig. 7 en skoranddel 6 fastgjort pa en hjaelpesal, set skrat foroven, 

fig. 8 et lille stykket af en udfiarelsesform for en skoranddel ifolge opfindelsen, idet man 
ogsa ser lidt af hjaelpesalen, 

fig. 9 et tvaersnit i en anden udfiarelsesform for skoranddelen ifialge opfindelsen, 

5 fig. 1 0 et tvaersnit i en tredje udfiarelsesform for skoranddelen ifialge opfindelsen, 

fig. 1 1 et tvaersnit i en fjerde udfiarelsesform for skoranddelen ifialge opfindelsen, 

fig. 12 en del af skillefladen pa den ene overpartshalvdel, idet man tydeligt ser den ene 
gren af den Y-formede tilfiaringskanal for flydende salstebemateriale, og 

fig. 13 en del af skillefladen pi den anden overpartshalvdel, idet man tydeligt ser den 
1 0 anden gren af den Y-formede tilfiedngskanal. 

I fig. 1 ses et formvaerktej, ved hjaelp af hvilket en fremgangsmade til pastebning af saler 
af plastmateriale, f.eks. polyurethan, pa skoskafter kan gennemfijres, idet det enkelte 
skoskaft 1 er anbragt pa en Iaest 2 (se fig. 5). Som vist i fig. 1 bar formvaa-ktejet 3 en 
underpart 4 og en overpart 5 med to overpartshalvdele 5a, 5b. Disse halvdele kan flares fra 
15 hinanden og mod hinanden i vandretplan. Nfir dette formvaerktoj anvendes til den naevnte 
fremgangsmade, vil den faerdige sko komme til at se ud som om, den er virkeligtrandsyet. 
Ved fremgangsmaden anvendes der en skoranddel 6 (se fig. 4). Denne har ringform med 
en kontur nogenlunde svarende til omkredsen af den faerdige sko. 

Nar en skosal skal pastebes pa skoskaftet 1 , anbringes fiarst skoranddelen 6 pa en rundtga- 
20 ende st0tteflade 7 pa underparten (se fig. 3); skoranddelens tvaersnit er antydet punkteret 
ved henvisningstallet 6. 1 stedet for at anbringe skoranddelen pa stettefladen 7 kan sko- 
randdelen anbringes pa st0ttefladen 7 i en rundtg&ende udtagning2l i underpartens over- 
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side (se fig. 2). Nar skoskaftet 1 (med tilharende test) er ferrt ned i formen, vil skorandde- 
len 6 straekke sig rundt om skoskaftet og haelde skr&t opad mod skoskaftets 1 nedre del. 

Naeste trin i fremgangsm&den er, at overpartens to halvdele 5a, 5b fibres ind omkring 
skolaesten 1 , hvorefter salmateriale udstebes i det hulrum ( 1 0) i underparten, der ska! danne 
5 sMen (dette hulrum er ogs& afgraenset af skoskaftet), hvorefter underparten med salrand- 
delen trykkes i retning af skoskaftet og overpartens sammenfcfrte halvdele. Samtidig sker 
der ved hjselp af et fremspring 15 p& overpartshalvdelene 5a, 5b en formning af skorand- 
delen (se nedenfor); mellem skoranddelens endeflade 6a og den nedre del af skoskaftet vil 
der indsive en lille smule s&lmateriale, hvorved skoranddelen kommer til at sidde saerlig 
10 godt fast p& skoskaftet I fig. 5 ses formen i lukket tilstand og skoskaftet (bSret af listen 
2) nedsaenket i formvaerktejet; man ser ogs&, hvorledes overpartens rundtgiende frem- 
spring 1 5 nu har trykket dm del af skoranddelen 6, som rager ind i formhulrummet 10, ned 
i vandret retning (smlg. fig. 2), s&ledes at der er sket en slags bukning (eller mfiske naer- 
mere en vipning) af den del af skoranddelen, som rager ind i formhulrummet. 

1 5 Fra overpartens 5 halvdele 5a, 5b og/eller fra underparten 4 kan der ud0ves et s&dan tryk 
p& skoranddelen 6, at denne som f0rnaevnt vil vippe (eller blive bukket), sk at skorand- 
delens lodrette endeflade 6a kommer til at ligge taet op mod skoskaftet 1; i hvert fald 
mindst 10% af fladen 6a lukker taet til skoskaftet. Som vist i fig. 6 kan en del af endefladen 
6a vaere svagt underskSret. 

20 Som vist i fig. 2 kan stettefladen 7 i den anvendte underparts 4 rundtg&ende udtagning 2 1 , 
set i tvaersnit, danne en vinkel v p& 20-40°, fortrinsvis 25-35°, med vandret plan. I det 
foreliggende tilfelde er v ca. 30°. 

Vedrarende taetningen mellem skoranddelens endeflade 6a og skoskaftet 1 ses denne saerlig 
tydeligt i fig. 7. 



25 



Hvad angSr skoranddelen 6, kan denne, inden den anbringes i underpartens 4 fernaevnte 
udtagning 21, vaere blevet monteret p& en forholdsvis tynd hjaelpes&l 16 (se fig. 78), idet 
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den er fastgjort vejen rundt langs hjaelpes&lens kant. Hjaelpes&len 16 vil, n&r den inden 
stebningen er placeret oven p& underparten 4, medvirke til at holde skoranddelen nogen- 
lunde p& plads i forhold til stettefladerne 7 (eventuelt stettefladen 7), sSledes at skorand- 
delen p& den faerdige sko kommer til at sidde ncgagtigt pS den plads, den var tiltaenkt. 

5 Hjffilpesilen 1 6 kan vaere af gennemtraengeligt tekstil, f.eks. presset plastfiber eller limbe- 
handlet tekstilmateriale med mange gennemgiende huller. Huldiameteren kan f.eks. for- 
trinsvis vaere 1,5-6 mmoghulafstmdenfortrinsvisv»re3-16mm.Ifig. 8 erhullerne 11a, 
1 lb, 1 1 c af hensyn til figurens overskuelighed vist overdrevent store. Kun en del af huller- 
ne er vist. I praksis vil hele hjaelpes&len vaere forsynet med huller. Eventuelt kan hullerne 

10 vaere anbragt lige op til skoranddelen 6, se hullerne lid, lie. Hullerne skal sikre, at der 
under st0beoperationen let kan traenge s&lstebemateriale ind i rummet mellem hjaelpes&len 
og skoskaftets nedre del. 

Hjaeipesalen 16 kan ogs& vaere af plastfibernet. 

Skoranddelen kan vaere af forholdsvis blodt materiale, s&som laeder, gummi, piast eller 
1 5 sammenpresset og sammenlimet laedersmuld (lefa). I stedet for at man inden salens p&steb- 
ning anbringer skoranddelen (med eller uden hjaelpes&l) direkte i den fernaevnte udtagning 
21, kan skoranddelen 6, idet denne er anbragt pi hjaelpesfilen, vaere tesbart fastgjort til 
skoskaftets underside fortrinsvis ved limning af hjaelpes&len til skoskaftet og/eller ved, at 
hjaelpes&len er fastgjort til skoskaftets underside ved hjaelp af ikke-viste centreringsstifter, 
20 som kan samvirke med et eller flere af hullerne 1 la, 1 lb, 1 lc, lid, 1 le. 

Med hensyn til stebningen af s&ien bemaerkes, at PU-skummateriale kan tilfen-es til silhul- 
rummet 10 (se fig. 5), idet formvaerktejets overpart 5 og underpart 4 sammen&res med en 
trykkraft p& 0,4-4 1, fortrinsvis 1 ,8 1. 

Den forneevnte skoranddel 6, som bruges vedud0velse af fremgangsm&den ifieflge opfindel- 
25 sen, er som fornaevnt i hovedsagen ringformet med en kontur nogenlunde svarende til den 
faerdige skos sftl. Den flade 6a (se fig. 6 og 7), som skal vende mod skoskaftet 1, er i 
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hovedsagen lodret, idet den dog pa i det mindste den nederste del udviser en svag under- 
skaering (se fladen 6a'). Pa oversiden af skoranddelen i det omrade, som vender bort fra 
skoskaftet, kan skoranddelen have en raekke indhak 13a, 13b, 13c, som fortrinsvis er 
ffikvidistante, typisk 5 mm mellem to pi hinanden frdgende indhak. Indhakkene fortsaetter 
5 hele vejen rundt om skoranddelen. 

Hvad angar skoranddelens 6 fastg0relse pa hjaelpesilen 16 bemaerkes, at denne kan forega 
ved limning og/eller syning, og skoranddelen kan som vist vaere forsynet med en pyntesemri 
14 til illudering af en randsyning (se fig. 7 og 8). 

Som vist i fig. 8 kan skoranddelen have i hovedsagen trapezform, eller som vist i fig. 9 
1 0 rekangelform eller - se fig. 1 0 - form som et rektangel med kort hjaelpeflig 1 9. 

I det folgende skal det ved fremgangsmaden anvendte formvaerktej omtales mere indgaen- 
de. Det bestSr som fer naevnt og som vist i fig. 1 og 5 af en underpart 4 og en i laengderet- 
ningen delt overpart 5, hvis halvdele 5a, 5b fra siden kan feres ind mod underparten. En 
laest med pasat skoskaft kan anbringes mellem overpartens halvdele og oven over linder- 
15 parten. Hver overpartshalvdel 5a, 5b har som vist i fig. 6 et fremspring 15, som, nar for- 
mvaerktejet er lukket, kan nedtrykke skoranddelen 6, nar denne inden stebningen er blevet 
anbragt pa underparten (eller pa anden made holdt pk plads). 

Som det fremgar af fig. 2 og 3 har underparten 4 pa sin overside en rundtgaende stertteflade 
7, eventuelt en statteflade 7 som er tildannet i en rundtgaende udtagning 2 1 i underparten. 

20 Denne stetteflade er rettet skrit opad mod skoskaftets 1 nedre del og ^ener til at kunne 
st0tte og holde skoranddelen pa plads; den enkelte overpartshalvdels fremspring 1 5 har pa 
sin underside en formende trykflade 1 7 til afgraensning (og formning) af i det mindste en 
del af skoranddelen 6 under overpartens 5 ogunderpartens 4 sammenfering, men har ogsa 
en holdeflade 18, som kan fastklemme den radialt set yderste del af skoranddelen 6 til 

25 underparten 4. Fastklemningen kan ogsa forega ved hjaelp af en smal vandret topflade 1 8 
pa underpartens overside. Topfladen 18 ligger lige ved siden af stettefladen 7'. 
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Den rundtgliende udtagning 21 kan have et i hovedsagen V-formet tvaernit. St0ttefladen 
T i udtagningen vil kun understette den radialt set yderste del af skoranddelen 6 under 
skos&lens p&stobning pS skoskaftet, og st0ttefladen vii som fiarnaevnt danne en vilkel v p& 
20-40°, fortrinsvis 25-35°, med vandret plan. 

5 Med hensyn til bredden b af overpartens 5 fremspring 17 bemaerkes, at denne er valgt 
siledes, at fremspringets mod skoskaflets 1 vendende kantflade 17a (n&r formparteme er 
sammenfort) rager ind over underpartens sidevaeg 19, men akkurat gar fri af skoskaftet 1 , 
sh at sidstnaevnte ikke udsaettes for nogen trykpivirkning fra kantfladen 1 7a Hvis kantfla- 
den 17a ramte skoskaftet 1, ville det give anledning til et rundtgaende trykmaexke p& 
10 skoskaftet, hvilket forringer udseendet af den faerdige sko. Sadanne trykmaerker undg&s 
alts& ved den foreliggende opfindelse. 

I det mindste en del af overpartsfremspringets 15 formflade 17 kan vasre i hovedsagen 
parallel med underpartens rundtg&ende stetteflade 7\ 

Med hensyn til tilfOTing af flydende s&lstebemateriale (f.eks. polyurethan) til formv»rkt0- 
15 jets formhulrum 10 bemaerkes, at denne kan ske via overparten 5, fortrinsvis i dennes 
haelomr&de og fortrinsvis ved skillefladen mellem de to overpartshalvdele, idet der f.eks. 
ved den naevnte skilleflade findes en tilforingskanal 22 (se fig. 12). Denne kanal deler sig 
kort inden udmundingen i formhulrummet 10, idet den danner to mindre grenkanaler 22a 
og 22b saledes, at til&ringskanalen bliver i hovedsagen Y-formet Grenkanalemes 22a og 
20 22b abninger 22a' og 22b' mod formhulrummet vil som vist befmde sig i to forskellige 
niveauer i formhulrummet 10. 

Grenkanaler 22a, 22b kan som vist i fig. 12 og 13 under stebningen sende en str&le af 
stebematerialet skr&t opad mod skoskaftet 1 i en vinkei v, som i forhold til varidret for- 
trinsvis er 40-80°. Den anden grenkanal 22b kan sende en str&le af st0bemateriale ned mod 
25 formhulrummet i en vinkei z (der m&les i forhold til vandret retning) p& fortrinsvis 40-80°. 
Det er ogs& muligt, at grenkanalerne snor sig iidt om hinanden, s& at de to str&ler ikke 
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sendes ind i fonnvaerktejets centrale midterplan, men stralerne danner en vinkel med dette 
plan, der er forskellig fra 0°. Dette er dog ikke vist. 

Formvaerkt0jet er saledes indrettet, at det kan arbejde med flydende polyurethan, som 
under stebningen har en temperatur pk 85-150°C. 

5 Vedrarende dimensioneme af tilfmngskanalen 22 bemaerkes, at "stanT-kanalen i Vet 
fortrinsvis kan have en diameter pk 5-10 mm, og at hver grenkanal 22a, 22b kan have en 
diameter pk 3-6 mm. 

Formvaerktejet er fortrinsvis fremstillet af ahuninium. 

Opfindelsen kan aendres pk mange m&der, uden at der derved afviges fra dens idfc. 
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1. Fremgangsmade til p&tobning af sfiler af plastmateriale, f.eks. af polyurethan, p5 
skoskafier, hvor det enkelte skoskaft ( 1 ) er anbragt pi en test (2), og p&stebningen foreta- 
5 ges ved hjaelp af et formvaerkt0j (3) med en underpart (4) og en delt overpart (5a, 5b), og 
hvor den faerdige sko ser ud som om, den er randsyet, kendetegnet ved, at en 
skoranddel (6) anbringes pi en rundtgaende st0tteflade (7) pi underpartens overside, 
eventuelt pi en stetteflade (7) i en rundtgiende udtagning (21) pi naevnte overside, idet 
sterttefladen (7) haslder skrit opad mod skoskaftets (1) nedre del, og at laesten (2) med 

10 skoskaft (1) anbringes i formvasrktejets underpart (4), idet skoranddelen (6) herefter 
straekker sig rundt om skoskaftet (1), og at oveipartens to halvdele (5a, 5b) si fores ind 
omkring skolaesten (1 ), og at silmaterialet derefter udst0bes i det hulrum ( 1 0) i underparten 
(4), der skal danne silen, hvorefter underparten (4) med s&Iranddelen (6) trykkes mod 
skoskaftet og overpartens halvdele (5a, 5b), hvilken skoranddel (6) pi den side, som 

15 vender mod skoskaftet (1), har en lodret, eventuelt svagt underskSret flade (6a). 



2. Fremgangsm&de ifolge krav 1, kendetegnet ved, at der fra overpartens (5) halv- 
dele (5a, 5b) og/eller fra underparten (4) udoves et sSdan tryk pi skoranddelen (6), at 
denne vipper og med sin lodrette flade (6a) kommer til at klemme mod skoskaftet (1), s& 
i det mindste de 0verste 10% af naevnte lodrette flade (6a) lukker tact til skoskaftet (1). 



* 20 3 . Fremgangsmide ifolge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at sterttefladen (T) i den 
anvendte underparts (4) rundtgiende udtagning (21) - nSr stettefladen ses i tvasrsnit - 
danner en vinkel v pi 20-40°, fortrinsvis 25-35°, med vandret plan. 

4. Fremgangsmide ifolge et eller flere af kravene 1-3, kendetegnet ved, at 
skoranddelen (1), inden den anbringes i nasvnte underparts udtagning (21), er blevet fast- 
25 gjort vejen rundt langs en forholdsvis tynd hjaelpesil (16), som er gennemtraengelig for 
silmateriale, og som under silens pistebning kan medvirke til at holde skoranddelen (6) 
pi plads. 




14 

5. Fremgangsm&de ifolge et eller flere af kravene 1-4, kendetegnet ved, at den 
anvendte hjaelpes&l (16) er af gennemtraengeligt tekstil, £eks. presset plastfiber eller lim- 
behandlettekstilmateriale, med mange gennemg&endehuller (1 la, 1 lb, 11c), hvorhuldia- 
meteren fortrinsvis er 1 ,5-6 mm og hulafstanden fortrinsvis er 3- 1 6 mm. 

5 6. Fremgangsm&de ifelge et eller flere af kravene 1-5, kendetegnet ved, at den 
anvendte hjaelpesal (16) er af plastfibernet. 

7. Fremgangsm&de ifalge et eller flere af kravene 1-6, kendetegnet ved, at den 
anvendte skoranddel (6) er af forholdsvis btedt materiale, sSsom laeder, gummi, plast eller 
sammenpresset og sammenlimet lasdersmuld (lefa). 

10 8. Fremgangsm&de ifolge et eller flere af kravene 1-7, kendetegnet ved, at sko- 
randdelen (6) inden anbringelsen pa stettefladen (7, 7) eller i udtagningen (2 1) i underpar- 
tens (4) overside er tesbart fastgjort til skoskaftets (1) underside, fortrinsvis ved limning 
og/eller ved hjaelp af centreringsstifter. 

9. Fremgangsm&de ifolge et eller flere af kravene 1-8, kendetegnet ved, at PU- 
IS skummateriale tilferes til salhulrummet (10), idet overparten (5) og underparten (4) 

sammenfores med en trykkraft pi 0,4-4 1, fortrinsvis 1,8 1 

10. Skoranddel (6) til brag ved fremgangsm&den i&lge et eller flere af kravene 1-9, 
kendetegnet ved, at den er i hovedsagen ringformet med en kontur nogenlunde 
svarende til den faerdige skos s&l, og at den flade (6a), som skal vende mod skoskaftet, er 

20 i hovedsagen lodret, eventuelt p& i det mindste den nederste del af sit areal udviser en svag 
underskaering (6a ! ), og at skoranddelen (6) p& sin yderside har en raekke indhak (13a, 13b, 
13 c), der fortrinsvis er aekvidistante. 

11. Skoranddel (6) ifelge krav 10, kendetegnet ved, at den ved limning og/eller 
syning er fastgjort vejen rundt langs en hjaelpesSl (16), som har en kontur svarende til en 
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faerdig sko, og at skoranddelen (6) pk sin overside er forsynet med en pyntesam (14) til 
illudering af en randsyning. 

12. Skoranddel (6) ifolge krav 9 eller 10, kendetegnet ved, at den har et tvaersnit 
med form i hovedsagen svarende til et trapez, et rektangel eller et rektangel med kort 

5 hjaelpeflig(19). 

1 3 . Formvaerktej til brug ved fremgangsm&den ifelge et eller flere af kravene 1 -9 og som 
omfatter en underpart (4) og en i laengderetningen delt oveipart (5), hvis halvdele (5a, 5b) 
fra siden kan fores ind mod underparten (4), og en oven over denne holdt test (2) med 
p&sat skoskaft (1), og hvor hver overpartshalvdel (5a, 5b) har et fremspring (1 5), som, nSr 

10 formvaerktejet er lukket, kan nedtrykke en i en p& underparten (4) anbragt rundtg&ende 
skoranddel (6), kendetegnet ved, at den har en rundtgiende stetteflade (7, 7), som 
er tildannet p& underpartens (4) overside, eventuelt tildannet i en rundtg&ende udtagning 
(21) i naevnte overside, hvilken stetteflade (7, 7') tjener til at kunne understette skorand- 
delen (6) og er rettet skrSt opad mod skoskaftets (1) nedre del, og at den enkelte overparts- 

15 halvdels fremspring (15) p& sin underside har en formende trykflade (17) til formning af 
i det mindste en del af skoranddelen (6) under over- og underpartens sammenffircing samt 
en holdeflade (18) til fastholdelse af skoranddelen (6). 

14. Formvaarktej i&lge krav 13, kendetegnet ved, at den rundtgSende udtagning 
(10) har et i hovedsagen V-formet tvarsnit, og at stettefladen (7') 0verst leber over i en 

. 20 vandret topflade (18), som kan understette den radialt set inderste del af skoranddelen 
under skos&lens pastebning p& skoskaftet, og at stettefladen (7 1 ) danner en vinkei v p& 
20-40°, fortrinsvis 25-35°, med vandret plan. 

15. Formvaerktej ifelge krav 13 eller 14, kendetegnet ved, at bredden (b) af frem- 
springet (15) p& den enkelte overpartshalvdel (5a, 5b) er s&ledes valgt, at fremspringets 

25 mod skoskaftet vendende kant (17a) - n5r formparterne er sammenfiart - rager ind over 
underpartens (4) sidevaeg (19), men akkurat friholder skoskaftet (1) for trykp&virkning. 
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16. Formvaerktej ifelge krav 13, 14 eller 15, kendetegnet ved, at i det mindste en 
del af overpartsfremspringets (15) formflade (17) og holdeflade (18) er i hovedsagen 
parallelle med henholdsvis underpartens rundtgfiende topflade (18) og st0tteflade (7, 7), 
hvor sidstnaevnte eventuelt befinder sig i den rundtg&ende udtagning (21) i underpartens 

5 overside, 

17. Formvaerktej i&lge et eller flere af kravene 13-16, og hvor der i overparten (5), 
fortrinsvis i dennes haelomr&de, og fortrinsvis ved skillefladen mellem de to overpartshalv- 
dele (5a, 5b) findes mindst en tilforingskanal (22) til tilfaring af flydende s&lstebemateria- 
le, f.eks. polyurethan, til det af laest (2) og skoskaft (1), overpartens to halvdele (5a, 5b) og 

1 0 underparten (4) dannede sal-formhulrum (10), kendetegnet ved, at tilferingskanalen 
kort inden udmundingen i sM-formhulrummet deler sig i to mindre grenkanaler (22a, 22b) 
til dannelse af en Y-formet kanal (22), idet grenkanalernes (22a, 22b) indtebsfibninger 
(22a 1 , 22b 1 ) i formhulrummet (10) befinder sig i forskellige niveauer i naevnte rum. 

1 8. Formvaerktej i&lge krav 17, kendetegnet ved, at den ene grenkanal er indrettet 
1 5 til, nSr stebning finder sted, at sende en strale af s&lstobemateriale skr&t opad mod skoskaf- 

tet i en vinkel y med vandret retning, hvor 50° < y < 80°, og at den anden grenkanal er 
indrettet til at sende en str&le af stebemateriale ned mod formhulrummets bund i en vinkel 
z, ligeledes i forhold til vandret, idet 50° < z < 80°, og at grenkanalerne eventuelt er slyn- 
get lidt om hinanden med henblik p& at sende stralerne yderligere skaevt ind i formhulrum- 
20 met (10). 

19. Formvaerkt0j ifolge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at det er indrettet til at 
kunne arbejde med polyurethan, som under stebningenhar entemperatur pS 85- 1 50°C, idet 
overparten og underparten sammenfOTes med en trykkraft p& 0,4-4 1, fortrinsvis 1,8 1. 

20. Formvaerktej ifelge krav 1 , 2 eller 3, kendetegnet ved, at "stam"-kanalen (22c) 
25 i Vet har en diameter p& 5-1 0 mm, og hver grenkanal (22a, 22b) har en diameter p& 3-6 

mm. 
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21 . Formvaerktej i&lge et eller flere af kravene 13-20, kendetegnet ved, at det er 
fremstillet aluminium. 

for Ecco Sko A/S 
Chas. Hude A/S 
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Fremgangsmade til pastobning af saler pa skoskafter samt skoranddel og formvaerktaj til 
brug ved fremgangsmlden. 



SAMMENDRAG 

En fremgangsmade til pastobning af sSler af polyurethan p& skoskafter (1). Det enkelte 
5 skoskaft (1 ) er anbragt pi en test (2), og p&stebningen foretages ved hj aelp af et formvaerk- 
tej (3) med en underpart (4) og en delt overpart (5a, 5b). Forst anbringes en skoranddel (6) 
pa en rundtgSende stetteflade (7) pa underpartens overside. Stettefladen (7) haelder skrat 
opadindmodformhulrumraet.Laesten(2) med skoskaft (1) anbringes derefteri formvaerk- 
tejets underpart (4), idet skoranddelen (6) herefter straskker sig rundt om skoskaftet (1). 
10 Overpartens (5) to halvdele (5a, 5b) feres sa ind omkring skotesten (1), hvorefter s&l- 
materiale udstebes i det formhulrum (10) i underparten (4), der skal danne salen, hvorefter 
underparten (4) med salranddelen (6) trykkes mod skoskaftet (1) og overpartens (5) halv- 
dele (5a, 5b). Skoranddelen (6) har pa den side, som vender mod skoskaftet (1), en lodret 
(6a) eventuelt svagt underskaret flade (6a'). 



15 Fig. 1. 
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